Method for breaking down steel reinforced concrete plates 
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Abstract of DE 19736027 (A1) 

The method involves using electro-hydraulic spark discharge in a working medium. The plate (7) is 
placed in a trough (2) filled with the working medium (8) and scanned to distinguish the steel carrying 
parts from the concrete and store them as coordinate points in the memory of a control and monitoring 
unit (6). 
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@ Die Erfindung betrlfft ein Verfahren zum AufschluB von 
Beton, insbesondere Stahlbetonplatten sowie eins mobi- 
le Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens. 
Bekannt sind Vorrichtungen und Verfahren zum Zerklei- 
nern von Bauschutt, wobei diesestationarwie auch mobi! 
ausgefuhrt sind. Nachteilig sind die groBen und schweren 
Vorrichtungen sowie Brecheinrichtungen, die zudem nur 
bereits vorgebrochenes Material zerkleinern konnen. 
Das neue Verfahren nutzt eine elektrohydraulische Fun- 
kenentladung innerhalb einer Elektrodenanordnung (4), 
wobei zwischen einer Elektrodenanode (4.1) und einem 
als Masseeiektrode (4.2) dienendes Auflagegitter (4.2) 
sich eine Stahlbetonplatte (7) beftndet. Eine Energiever- 
sorgung (3) liefert die fiir die elektrohydraulische Funken- 
entladung notwendige Spannung. Ein dabei entstehen- 
I der Hochleistungspuls (12) reifSt die Stahlbetonplatte (7) 
f an und ein nachfolgender Druckimpuls Betonteile (7.1) 
• ab. In der Stahlbetonplatte (7) befindliche Stahltragerteile 
(7.2.) werden mit Hilfe eines Scanners (10) und als Koor- 
dinaten (X, Y) in Matrixform in einem Speicher (6.1) hin- 
terlegt. Nach diesen Koordinaten (X, Y) erfolgt die Positio- 
nierung der Elektrodenanode (4.1). 
Durch die Verwendung von Containern (22, 23, 25) wird 
eine mobile Betonzerkleinerungsanlage (1) geschaffen, 
die nach dem beschriebenen Verfahren arbeitet. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren nach dem Oberbe- 
griff des Patentanspruches 1 und eine Vorrichtung zur 
Durchfuhrung des Verfahrens. 5 

Aus der DE-40 39 745 C2 ist ein Hammerbrecher mit Ex- 
zenterwalzen-AmboB bekannt, mit dessen Hilfe verschlis- 
sene oder unbrauchbare Stahlbeton-Bauelemente so zerklei- 
neit werden, daB sich der Beton von der Stahiarmierung lost, 
und beide Produkte nach einem Sortierungsproze8 welter lO 
verarbeitet werden. Wic alle herkommlichen Hammer oder 
Walzenbrecher besitzt auch diese Vorrichtung den Nachteil 
des mechanischen VerschleiBes. 

Eine Vorrichtung zum Zerkleinem von Bauschutt vor Ort 
gibt die DE-'44 07 997 Al an. Hierbei erfolgt die Zerkleine- 15 
rung mit Hilfe einer hydraulischen Zerkleinerungseinrich- 
tung, in der in einem Gehause eine PreBkammer vorgesehen 
ist, wobei ein PreBstempel und demgegenuber liegend 
Brechzahne die Zerkleinerung ubemehmen. 

Ein weiteres mobiles Gerat zum Zerkleinem von Mate- 20 
rial, insbesondere Bau- und StraBenbaumaterial, offenbart 
die EP-0599 102 BL Das Gerat besteht aus zwei transporta- 
blen Teilen, die vor Ort zu einem funktionsfahigen Gerat zu- 
sanunengebaut werden. Das eine Teil weist dabei ein Brech- 
werk mit erforderlichen Forder- und Ausgabeeinrichtungen 25 
und das zweite Teil einen Auffangcontainer fur die zerklei- 
nerten Materialien auf. 

In der DE-39 32 279 C2 wird eine weitere mobile Bre- 
cheranlage fiir die grobkomige Zericleinerung bzw, Aufbe- 
reitung von Abbruchmaterial, Bauschutt, Stahlbeton und 30 
dgl. offenbart. Hierbei ist ein Tragrahmen als Sattelanhanger 
ausgebildet, dessen Fahrwerk luftgefedert ist und dem ho- 
henverstellbare Stiitzen zugeordnet sind, damit die fahrbare 
Brecheranlage nach ihrer Ankunft am jeweiligen Einsatzort 
so standfest und standsicher aufgestellt wird, daB ahnlich 35 
wie bei ortsfesten Anlagen ein storungsfreier Betrieb ge- 
wahrleistet wird. 

Ein Verfahren zur Zerkleinerung und Zertrununerung von 
Festkorpem, wie beispielsweise Stahlbetonbrocken, be- 
schreibt die DE-195 34 232 Al . Die Zerkleinerung und Zer- 40 
trummerung der Festkorper erfolgt dabei durch schnelle 
Entladung eines elektrischen Energiespeichers mit hoher 
Spannungsamplitude. Neben der Fragmentierung des Fest- 
korpers durch diese Schockwellen - was an sich bekannt ist 
- wird ein sogenanntes ExplosionszerreiBen angewendet. 45 
Im Festkorper langs des Entladeweges zwischen zwei Elek- 
troden erfolgt ein ZerreiBen des Korpers durch die im Inne- 
ren des Festkorpers erzeugte Schockwelle. Dazu wird eine 
Anodenelektrode in einer ProzeBflussigkeit zur Erzeugung 
der Schockwelle senkrecht zu einem Sieb als Masseelek- 50 
trode angeordnet, wobei die bereits vorgebrochenen kleine- 
ren Festkorper sich zwischen beiden Elektrode befinden und 
bei einer gezielt erreichten GroBe durch das Sieb fallen. 
Eine Zertrummerung bzw. Zerkleinerung dicker Festkorper 
wie ganzen Stahlbetonplatten zeigt diese Schrift nicht auf. 55 

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, ein vereinfach- 
tes, automatisiertes Verfahren zum AufschluB von Stahlbe- 
tonplatten anzugeben sowie eine Vorrichtung aufzuzeigen, 
die zudem einen mobilen Einsatz des Verfahrens erm5g- 
licht. 60 

Gelost wird die Aufgabe durch die Merkinale der Patent- 
anspruche 1 und 9. 

Der Erfindung liegt die Idee zugrunde, einen bei der elek- 
trohydraulischen Funkenentladung entstehenden Druckim- 
puis auf eine Stahlbetonplatte wirken zu lassen, wodurch der 65 
Beton von den StahltrSgem bzw. Stahlarmierungen abgeris- 
sen wird. Um zu verhindera, daB eine Fehlpositionierung ei- 
ner Elektrodenanordnung filr die elektrohydraulische Fun- 
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kenentladung zur Stahlbetonplatte einen uneffektiven Auf- 
schluB bewirkt, wird die Stahlbetonplatte abgescannt, bei- 
spielsweise durch einen Magnetfeldsensor, wodurch die 
Lage der einzelnen Stahltragerteile ermittelt werden. Diese 
gescannten Daten werden in Matrixform mit X-,Y-Koordi- 
naten in einen Speicher einer Steuerungs- und Uberwa- 
chungseinheit geschrieben, wobei eine Software die Weiter- 
verarbeitung der Daten ubemimmt. Dieses Scannen bewirkt, 
daB die Positionierung der Elektrodenanordnung individuell 
auf jede einzelne Stahlbetonplatte erfolgen kann, wodurch 
das Verfahren autonom gegenuber einer jeden Stahlbeton- 
platte ablaufen kann. 

Um dieses Verfahren auch aus Kostengrunden vor Ort an- 
zuwenden, werden die notwendigen Baugruppen in Contai- 
nem installiert, Vor Ort erfolgt dann nur noch eine elektri- 
sche Verkabelung der einzelnen Container, die jeweils eine 
in sich geschlossene Einheit beinhalten bzw. bilden. 

Vorteilhalte Ausfuhrungen sind in den UnteransprUchen 
enthalten. 

So werden zur Effektivitatssteigerung mehrere Elektrode- 
nanoden in Reihe zueinander ilber die Breite des Containers 
bzw. der Stahlbetonplatte angeordnet. Die Elektroden wer- 
den nacheinander in Richtung der Stahlbetonplatte herunter- 
gefahren, so daB auch hier eine partieUe Zerkleinerung 
durch die einzelnen Elektroden erfolgt, Eine taktile Ruck- 
meldung, beispielsweise mit Hilfe eines Endlagenschalters, 
an die Steuerungs- und Uberwachungseinheit bewirkt, daB 
die Elektrodenanoden nur bis zu einer bestimmten Hohe, die 
durch die Dicke der Stahlbetonplatten vorgegeben wird, her- 
untergefahren werden. 

Bei einer Fuhrung der Stahlbetonplatte seibst und bei po- 
sitionierten, feststehenden aber noch hohenverstellbaren 
Elektroden ist es moglich, die abgetrennten Betonteile in ei- 
nem bestimmten Bereich aufzufangen, wodurch eine bes- 
sere Entnahme der Betonteile realisiert wird. 

Durch die Nutzung der elektrohydrauhschen Funkenent- 
ladung zum AufschluB der Stahlbetonplatte ist die notwen- 
dige Vorrichtung leichter und dadurch einfacher sowie mo- 
bil gestaltet, da die bekannten Brechwerkzeuge ratfallen. 

Anhand eines Ausfuhrungsbeispieles mit Zeichnung soil 
die Erfindung naher erlautert werden. 

Es zeigen: 

Fig. 1 einen vereinfacht dargesteUten Aufbau einer Zer- 
kleinerungsanlage; 

Fig* 2 eine vereinfacht daigestellte abgescannte Stahlbe- 
tonplatte; 

Fig, 3 einen mobilen Aufbau der Zerkleinerungsanlage in 
Blockdarstellung; 

Fig, 4 eine Schnittdarstellung durch einen Arbeitsbereich 
einer Elektrodenanordnung. 

In Fig, 1 ist ein allgemeiner Aufbau einer Betonzerkleine- 
rungsanlage 1 dargestellt. Diese besteht aus einem wannen- 
artigen, vorzugsweise isoUerten Behalter 2, einer Energie- 
versorgung 3 filr eine Elektrodenanordnung 4, sowie einem 
Auffangbehalter 5. Oberhalb des Behalters 2 ist die Elektro- 
denanordnung 4 als einpolige Elektrodenanode 4,1 hohen-, 
langs- und querverstellbar angebracht. Ein Auflagegestell 
im Behalter 2 fungiert als Masseelektrode 4.2. Die Elektro- 
denanordnung 4 ist elektrisch mit der Energieversorgung 3 
sovide einer Steuerungs- und t)berwachungseinrichtung 6 
verbunden, Die Steuerungs- und Uberwachungseinrichtung 
6 ist vorzugsweise ein Microkontroller mit einem Speicher 
6,1. Die Verstellbarkeit der Elektrodenanode 4,1 wird durch 
bekannte, nicht naher dargestellte, mechanische Mittel, bei- 
spielsweise kettenartige Glieder, realisiert, deren elektrische 
Antriebe (nicht dargestellt) gleichfalls durch die Steue- 
rungs- und tiberwachungseinrichtung 6 angesteuert werden. 
Die Steuerungs- und Uberwachungseinrichtung 6 ist mit ei- 
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nem Scanner 10 verbunden. Der Scanner 10 ist vorzugs- 
weise ein Magnetsensor, beispielsweise eine Induktions- 
schleife. Im Behaiter 2 befinden sich neben dem Auflagege- 
stell 4.2 eine Stahlbetonplatte 7, bestehend aus Beton 7,1 
und Stahltragerteilen 7.2, ein Arbeitsmedium 8, beispiels- 
weise Brauchwasser, sowie eine Transporteinrichtung 9 
zum Transport der abgetrennten Betonteile 7,1 aus dem Be- 
haiter 2. Diese Transporteinrichtung 9 kann beispielsweise 
ein Kratzband sein und befindet sich wie das Aufiagegesteil 
4.2 unterhalb der Stahlbetonplatte 7. Das Aufiagegesteil 4.2 
ist vorzugsweise gitterartig, auf dem die Stahlbetonplatte 7 
fest aufliegt. 

Das Verfahren lauft wie folgt ab. 

Durch eine nicht naher dargestellte Hebevorrichtung, bei- 
spielsweise einen Kran, wird die Stahlbetonplatte 7 in den 
Bearbeitungsraum, d. h. in den Behaiter 2 eingebracht. Da- 
nach wird mit Hilfe des Scanners 10 die Stahlbetonplatte 7 
abgescannt, urn die Anordnung bzw. Lage der Stahltrager- 
teile 7,2 zu ermittehi. Diese Daten werden in einer Matrix- 
form durch zugeordnete Koordinaten X und Y in den Spei- 
cher 6,1 der Steuerungs- und Uberwachungseinheit 6 einge- 
lesen und abgelegt. Die Matrix besteht dabei aus Zeilen und 
Spalten, wobei jeder eingelesene Datensatz je eine X- und 
Y-Koordinate aufweist, Wenn beispielsweise die Stahlbe- 
tonplatte 7 in 20 Spalten und 50 Zeilen gerastert ist, eigeben 
sich wie in Fig, 2 angedeutet, mehrere X- und Y-Koordina- 
ten, die die Anordnung der Stahltragerteile 7,2 fur die Steue- 
rungs- und Oberwachungseinheit 6 sichtbar machen. So ver- 
lauft beispielsweise ein Stahltragerteil 7.2 entlang des X- 
Koordinaten X = 9 und den Y-Koordinaten Y = 0 bis Y = 50, 
d. h.(Xo = 9/Yo = 0),(Xi = 9/Yi = 1),(X2 = 9A^2 = 2) usw. bis 
(X50 = 9A^5o = 50). Ein anderes Stahltragerteil 7,2 befindet 
sich beispielsweise entlang des X-Koordinaten X = 13 und 
den Y-Koordinaten Y = 0 bis Y = 50. Hinter diesen Zahlen 
verbergen sich in bekannter Art und Weise LangenmaBe, 
d. h. Abstande zueinander, die diesen Koordinaten X, Y zu- 
geordnet sind. Nach dem Einlesen der X- und Y-Koordina- 
ten in den Speicher 6.1 sowie deren softwaremaBigen Um- 
setzung in LSngenabstanden in cm fi5r den Arbeitsbereich 
einer Elektrodenanode 4,1 wird diese uber die Stahlbeton- 
platte 7 im Bereich des Betons 7.1 positioniert, wobei die 
Verstellung der Elektrodenanode 4.1 in X- und Y-Richtung 
sowie in eine Richtung Z hohenverstellbar erfolgt. Nach Er- 
reichen der ersten Position wird in der Eneigieversorgung 3 
die zur elektrohydraulischen Funkenentladung notwendige 
Spannung bereitgestellt. Die elektrohydraulische Funken- 
entladung erfolgt von der Elektrodenanode 4.1 zum Aufia- 
gegesteil 4.2 bin, wobei ein bei der Funkenentladung entste- 
hender Hochleistungspuls 12 sich den kiirzesten Weg durch 
den Beton 7,1 zum Aufiagegesteil 42 sucht. An dieser Stelle 
wird der Beton 7,1 an- bzw. aufgerissen. Ein aus dem Hoch- 
leistungspuls 12 resultierender nachfolgender Druckimpuls 
reiBt diesen aufgerissenen Beton 7.1 ab. 

Der Hochleistungspuls 12 besitzt eine Energiemenge bis 
zu 10 kJ und wird so oft erzeugt, bis der Beton 7,1 an der po- 
sitionierten Stelle auf der Stahlbetonplatte 7 beseitigt ist. 
Die Pulshaufigkeit des Hochleistungspulses 12 betragt 2 bis 
15 Pulse. Der Steuerungs- und Uberwachungseinheit 6 wird 
danach ein Signal gesendet, wodurch eine Neupositionie- 
rung der Elektrodenanode 4,1 vorgenommen wird. Dieses 
Signal kann durch eine taktile Riickmeldung, beispielsweise 
durch einen Endlagenschalter, (nicht dargestellt) erfolgen. 

Die Positionierung bzw. Neupositionierung erfolgt nach 
den eingelesenen Daten des Scanners 10, wobei die Verset- 
zung der Elektrodenanode 4.1 in von der Software vorgege- 
benen Schritten stattfindet. Danach wird wieder ein Hoch- 
leistungspuls 12 zum AufriB des Betons 7,1 an der neuen 
Position erzeugt, solange bis ein emeutes Signal an die 



Steuerungs- und Uberwachungseinheit 6 gesendet wird. 

Wird jedoch ein Stahltragerteil 7,2 erreicht, erfolgt die 
Positionierung der Elektrodenanode 4,1 wie beschrieben, je- 
doch um einige Zentimeter versetzt zum Stahltragerteil 7.2, 

5 d. h. einmal links und einmal rechts vom Strahltragerteil 7.2. 
Danach lauft das AbreiBen des Betons 7,1 wie beschrieben 
ab. Haufig reicht die leichte Versetzung der Elektrodena- 
node 4,1 zum Stahltragerteil 7,2 aus, auch den Beton 7.1 an 
diesen Stellen oberhalb und unterhalb des Stahltragerteils 

10 7,2 abzureiBen. Der Beton 7.1 fallt durch das gitterartige 
Aufiagegesteil 4.2 auf die Transporteinrichtung 9. Nach der 
voUstandigen Trennung von Beton 7.1 und Stahltragerteilen 
7,2 werden die, durch das Aufiagegesteil 4.2 gefallenen Be- 
tonstucke 7.1 mit Hilfe der Transporteinrichtung 9 aus dem 

15 Behaiter 2 in den Auffangbehalter 5 herausgefordert. Die- 
selbe Hebevorrichtung, die die Stahlbetonplatte 7 in den Be- 
haiter 2 eingebracht hat, kann gleichfalls die Stahltragerteile 
7.2 dem Behaiter 2 wieder entnehmen. Danach kann das 
Verfahren fur die nachste Stahlbetonplatte 7 neu beginnen. 

20 Vorteilhaft ist es, dieses Verfahren vor Ort zu nutzen, da- 
mit lange und komplizierte Transporte der Stahlbetonplatten 
7 zu einer stationaren Betonzerkleinerungsanlage 1 entf alien 
konnen. Dazu werden die einzelnen notwendigen Vorrich- 
tungsteile der Betonzerkleinerungsanlage 1 vorzugsweise in 

25 drei Containem 22, 23 und 25 eingeladen, wobei die Funk- 
tion des Behalters 2 vom Container 22 ubernommen wird. 
So befinden sich im Container 22 dann auch das Arbeitsme- 
dium 8 zur Realisierung der elektrohydraulischen Funken- 
entladung. Die Eneigieversorgung 3 und die Steuerungs- 

30 und Uberwachungseinheit 6 sind vorzugsweise in einem 
Container 23 instalHert, Der Container 25 iibemimmt die 
Aufgabe des Auffangbehalters 5. 

Der Container 22 wird wie in Fig. 3 dargestellt vor Ort 
vorzugsweise zwischen den Containem 23 und 25, d. h. mit- 

35 tig angeordnet, wodurch auch vor Ort eine Platzeinsparung 
eintritt. Die Container 22, 23 und 25 konnen dabei her- 
kommliche 24 FuB Container sein, Oberhalb des Containers 
22 ist die Elektrodenanode 4,1 und innerhalb des Auflagege- 
stells 4,2 angebracht. Die Transporteinrichtung 9 transpor- 

40 tiert, wie bereits beschrieben, den Beton 7,1 aus dem Con- 
tainer 22 in den Container 25. 

Es versteht sich von selbst, daB im Rahmen des Erfin- 
dungsgedankens Anderungen moglich sind. Das Abscannen 
der Stahlbetonplatte 7 kann in Schritten erfolgen, so daB nur 

45 kleinere Flachen abgescannt und damit gerastert werden. 
Auch kann davon ausgegangen werden, daB bei herkommli- 
chen Stahlbetonplatten 7 ein einmaliges Abtasten in X- 
Richtung ausreichend ist, da sich die Y-Koordinaten aus der 
standardisierten Lange der Stahlbetonplatte 7 ergeben. Dies 

50 bedeutet gleichfalls eine Zeiteinsparung im Verfahren. Zur 
weiteren Zeiteinsparung im Verfahren k5nnen mehrere 
Elektrodenanoden 4.1 in einer Elektrodenanodenanordnung 
13 verwendet werden, Diese sind in vorteilhafter Art und 
Weise nebeneinander in einer Vorzugsebene, beispielsweise 

55 in X-Richtung zur Stahlbetonplatte 7 und damit zum Behai- 
ter 2 bzw. Container 22 angeordnet. Die AbstSnde der Elek- 
trodenanoden 4,1 innerhalb der Elektrodenanodenanord- 
nung 13 wird vorzugsweise durch die abgescannte Stahlbe- 
tonplatte 7 bestimmt. Dazu sind jede Elektrodenanode 4,1 in 

60 die X-, Y- und Z-Richtungen beweglich und verstellbar an- 
gebracht. Eine Anzahl von 8 Elektrodenanoden 4,1 ist in der 
Praxis ausreichend. 

Jeder Elektrodenanode 4.1 ist somit ein Bereich zur Zer- 
storung, d. h. zum AufschluB der Stahlbetonplatte 7 vorge- 

65 geben. Wenn eine erste Elektrodenanode 4,1 ihren Bereich 
bearbeitet hat, wird diese Elektrodenanode 4.1 in ihren Aus- 
gangszustand zuriickgefahren und die 2. Elektrodenanode 
4,1 gleichzeitig heruntergefahren. Dadurch erfolgt gleich- 
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falls eine partielle Zerkleinerung der Stahlbetonplatte 7 
durch die einzelne Abarbeitung innerhalb des Bereiches. 
Die gesamte Elektrodenanodenanordnung 13 wird dann nur 
in eine Y-Richtung verf ahren, wo eraeut die einzelnen Elek- 
trodenanoden 4.1 nacheinander abgesetzt werden. 5 

Des weiteren ergibt sich die Moglichkeit, die Elektrode- 
nanode 4,1 auch direkt liber die Stahltragerteile 7,2 zu posi- 
tionieren. Dazu wird zusatzlich durch die Software der ma- 
ximale Weg in die Z-Richtung, d. h. bis zu den Stahltrager- 
teilen 7,2 vorgegeben, damit der Beton 7.1 aufgerissen wer- lO 
den kann, der Stahltragerteil 7.2 jedoch nicht defonniert 
wird. Diese Vorgabe kann bei DIN-gerechten, standardisier- 
ten Stahlbetonplatten 7 aus den DIN-BIattem in die Soft- 
ware eingegeben werden. Notfalls konnen auch Messungen 
vor Ort erfoigen, wobei diese Daten in den Speicher 6.1 ein- 15 
gelesen bzw. hinteriegt werden. 

Eine weitere Variante zeigt die Fig. 4. In einem vorgege- 
benen Bereich des Behalters 2 wird der abgerissene Beton 

7.1 aufgefangen, wobei statt der Elektrodenanode 4.1 oder 
Elektrodenanodenanordnung 13 die Stahlbetonplatte 7 unter 20 
die Elektrodenanode 4.1/Elektrodenanordnung 13 in Rich- 
tung B verfahren wird, Dies bedeutet, daB anstelle des Auf- 
lagegitters 4,2 eine Forderungs- bzw. Transporteinrichtung 

14 vorzusehen ist, die jedoch gleichfalls als Masseelektrode 

4.2 fungiert und auch das Durchfallen des Betons 7,1 er- 25 
moglicht. Unterhalb dieses Bereiches befindet sich ein Be- 
halter 15, in den der Beton 7.1 durch ein auf dem Behalter 

15 befindliches grobgittriges Sieb (nicht dargestellt) fallt. 
Nach Entnahme der Stahltragerteile 7.2 kann selbige Hebe- 
vorrichtung den Behalter 15 aus dem Behalter 2 entnehmen, 30 
wobei durch einen feinsiebartigen Boden 16 des Behalters 
15 das Arbeitsmedium 8 entweichen und somit dem Behal- 
ter 2 wieder zugefuhrt werden kann, 

Bezugszeichenliste 35 

1 Betonzerkleinemngsanlage 

2 Behalter 

3 Energieversorgung 

4 Elektrodenanordnung 40 

4.1 Elektrodenanode 

4.2 Auflagegestell - Masseelektrode 

5 Auffangbehalter 

6 Steuerungs- und Oberwachungseinheit 

6.1 Speicher 45 

7 Stahlbetonplatte 

7.1 Beton 

7.2 Stahltragerteile 

8 Arbeitsmedium 

9 Transporteinrichtung 50 

10 Scanner 

13 Elektrodenanodenanordnung 

14 Forder-ZTransporteinrichtung 

15 Behalter 
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1. Verfahren zum AufschluB von Beton, insbesondere 
Stahlbetonplatten, mit Hilfe einer elektrohydraulischen 
Funkenentladung in einem Arbeitsmedium, dadurch 
gekennzeichnet, daB ^ 
- die Stahlbetonplatte (7) in einem wannenarti- 
gen mit dem Arbeitsmedium (8) gefullten Behal- 
ter (2, 22) eingebracht wird, 



- diese Stahlbetonplatte (7) abgescannt wird, so 
daB Stahltragerteile (7,2) vom Beton (7,1) unter- 
schieden und diese in einer Matrix mit Koordina- 
tenpunkten (X, Y) in einem Speicher (6,1) einer 
Steuerungs- und "Oberwachungseinheit (6) abge- 
legt werden, 

- nach diesen Koordinatenpunkten (X, Y) eine 
Elektrodenanode (4,1) einer Elektrodenanord- 
nung (4) zur Stahlbetonplatte (7) derart positio- 
niert wird, daB durch die elektrohydraulische Fun- 
kenentladung zum Auflagegestell (4,2) hin der 
Beton (7,1) von den Stahltragerteilen (7,2) abge- 
rissen wird und daB die Stahltragerteile (7,2) so- 
wie der Beton (7,1) separat entnommen werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Elektrodenanode (4.1) einzeln positioniert 
wird, bis die gesamte Stahlbetonplatte (7) in Beton 
(7.1) und Stahltragerteile (7,2) aufgetrennt ist. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB mehrere Elektrodenanoden (4.1) als Elektrode- 
nanodenanordnung (13) uber die Stahlbetonplatte (7) 
gefiihrt werden, wobei die Elektrodenanoden (4.1) ein- 
zeln und nacheinander heruntergefuhrt werden, um 
eine partielle Zerkleinerung der Stahlbetonplatte (7) zu 
erreichen. 

4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Stahlbetonplatte (7) unterhalb einer Elek- 
trodenanode (4.1) Oder einer Elektrodenanodenanord- 
nung (13) gefiihrt wird. 

5. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspruche 
1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Positionie- 
rung der Elektrodenanode (4,1) durch die im Speicher 
(6.1) hinterlegten Koordinaten (X, Y) automatisch er- 
folgt, 

6. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspruche 
1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Elektrodena- 
node (4,1) neu positioniert wird, wenn eine taktile 
Ruckmeldung an die Steuerungs- und Uberwachungs- 
einheit (6) erfolgt. 

7. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspruche 
1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB der Beton (7.1) 
iiber eine Transporteinrichtung (9) in einen Auffangbe- 
halter (5, 25) transportiert wird. 

8. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Entnahme des Betons (7,1) durch Heraus- 
nahme eines Behalters (15) aus dem Behalter (2) er- 
folgt. 

9. Vorrichtung zum AufschluB von Beton, insbeson- 
dere von Stahlbetonplatten, aufweisend eine Elektro- 
denanordnung, bestehend aus einer Elektrodenanode 
und einer Masseelektrode, ein Arbeitsmedium und eine 
Energieversorgung fur die Elektrodenanordnung, da- 
durch gekennzeichnet, daB 

- die Vorrichtung in einzelnen Containem (22, 
23) untergebracht ist, wobei das Arbeitsmedium 
(8) sich in einem Container (22) befindet, in dem 
auch ein Auflagegestell (4,2) angeordnet ist, wel- 
ches als Masseelektrode (4,2) fungiert, 

- die Elektrodenanode (4.1) oberhalb des Contai- 
ners (22) angebracht ist und mit der Energiever- 
sorgung (3), die im Container (23) zusammen mit 
einer Steuerungs- und Uberwachungseinheit (6) 
installiert ist, elektrisch verbunden ist und 

" eine Stahlbetonplatte (7), bestehend aus Beton 
(7,1) und Stahltragerteilen (7,2) im Arbeitsme- 
dium (8) unterhalb der Elektrodenanode (4,1) auf 
dem Auflagegestell (4.2) aufliegt. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
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zeichnet, daB ein weiterer Container (25) zum Auffan- 
gen des Betons (7.1) neben dem Container (22) mit der 
Stahlbetonplatte (7) angeordnet ist, wobei im Contai- 
ner (22) eine Transporteinrichtung (9) angebracht ist, 
die in Verbindung mit dem weiteren Container (25) 5 
steht. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Elektrodenanode (4,1) hohen-, langs- 
und querverstellbar in Y- und Z-Richtung angeord- 
net ist. 10 

12. Vorrichtung nach einem oder mehreren der vorge- 
nannten Anspruche 9 bis 11, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Elektrodenanoden (4.1) mehrfach als Elektro- 
denanodenanordnung (13) angebracht ist. 

15 
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